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Vizsga feladatok

1. Keveré6-adagolo vezérlése

A keverdtartalyban harom kiilonb6z6 komponensbdl allé keveréket kell eléallitani.

= A technologiai folyamat, és a vezérlés kivetelményei:
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A tartalyt az Sy, az S, és az S szelepen keresztiil toltik fel
a harom komponenssel, Az M motor forgatja a
keverdlapatot. A kész keveréket az Sk szelepen kell
leereszteni.

A keverék alkotdinak aranya 1:3:6, amit az egyes szelepek
nyitott allapotainak idGtartamaival (ti, t;, t3) kell
beallitani!

A keverést csak az els6 komponens betoltése utan kell
elkezdeni, és a harmadik alkot6 betdltése utan t; ideig kell
folytatni. Majd az iirités kovetkezik t4 ideig.

A leirt folyamatot a Be jelii kapcsoldval kell elinditani!
Ameddig a kapcsold zart a toltés — keverés — iirités
ciklikusan ismétlodik. A folyamat csak akkor allhat le, ha
a kapcsolot kikapcsoljak, €s a tartaly kiiiriilt.
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2.

Csomageloszto vezérlése
A csomagokat harom hossz szerint kell kivalogatni, ¢s mas-mas kocsiba gytijteni.
= A technologiai folyamat, és a vezérlés kiovetelményei:

A kozépso szallitoszalagon érkeznek — tetszdleges sorrendben — a kiilonb6z6 hossza-
sagli csomagok. Az dbran szemléltetett elosztd helytdl harom szalagon tovabbithatok a
szallitmanyok.

A folyamat inditdsa, és leallitasa egy-egy nyomogombbal vezérelhetd. A folyamat a
széllitoszalagok motorjainak inditdsaval kezdddik.

A kozépso szalagon a leghosszabb, a felsé szalagon a legrovidebb, mig az also szalagon
kell tovabbitani a kézépsé méretii csomagokat.

Az egyes csomagok méretét a harom fotoérzékeld (E;, Ez, E3) jelei alapjan lehet
meghatarozni.

A megfeleld csomagot masik szalagra egy-egy rud tereli. Az egyes rudakat a 77, illetve
a T, jelli monostabil elektro - pneumatikus szelepek mozgatjadk. Amikor a szelepet nem
gerjesztik, akkor rugd tériti vissza azt az alaphelyzetbe. A terelok visszatérését a
megfeleld 1dozités utan kell vezérelni! Az elsé rad t;, mig a masodik rud t, ideig kell
kitéritett allapotban legyen.

Megjegyzés: A csomagok az elosztohoz t; —nél hosszabb idonként érkeznek.

Amennyiben az El ¢és az E3 ¢rzékeldk egyidejileg jeleznek az hibas miikddés
eredménye, ezért le kell allitani a szallitoszalag motorjait és jelzést kell adni.
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3. Présgép vezérlése:
A présgép hore keményedd milanyag granulatumbol 4llit eld megfeleld terméket.
= A technologiai folyamat, és a vezérlés kovetelményei:
A préselés miiveletei:

= a szerszam melegitése T; hofokig, €s tartdsa ezen a hdmérsékleten. Az F futés
hiszterézis —es vezérlése a H1 és H2 — A4llithatdé homérsékleten — kapcsolok
segitségével végezhetd. (H1 kapcsol a T1 héfokon.)

= a T; héfok elérésekor kell a préselést elkezdeni az M, kompresszor motor
elinditasaval, és

= ap; nyomasérték elérésekor ¢#; ideig kell fenntartani a nyomast (az M motor leall),
majd

= az S, szelldztetd szelep ¢, ideig tartd megnyitasaval szelloztetés kovetkezik.

A leirt miveletsort haromszor kell megismételni!

A folyamatot a Be gomb inditja, és a harmadik szell6ztetés utan automatikusan le kell
alljon.

A vezérlés elemei:

H;, H; beallithatd hdmérsékleten kapcsold érzékeldk,

P; nyomasérzékeld kapesolo (a bedllithato pj értéknél zar)
F fiitotest,

M, kompresszor motor,

Sp szelldztetd szelep,

Be nyomogomb.

Az abrak a vezérlendd homeérséklet és a nyomads valtozasat szemléltetik.
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